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Zadeklarowany produkt/jednostka zadeklarowana

1 m? powlekanej plyty widrowej EGGER
Eurodekor (11,57 kg/m?2) o wilgotnosci 6%.

Niniejsza deklaracja opiera si¢ na zasadach
dotyczacych kategorii produktu:

Materiaty drewnopochodne, 12.2018

(PCR sprawdzony i zatwierdzony przez niezalezng
niemieckg Rade Biegtych (SVR))

Data wystawienia

Wazny do

Hoom /2

Dipl.-Ing. [mgr inz.] Hans Peters
(Prezes Zarzadu Institut Bauen und Umwelt e.V.)

Zakres obowigzywania:

Niniejszy dokument odnosi sie do powlekanej
ptyty wiérowej EGGER Eurodekor
produkowanej przy uzyciu sredniej ilosci masy
klejowej w zaktadzie w Brilon, Niemcy.
Warunki produkcji w Brilon sg poréwnywalne z
warunkami panujgcymi w innych zaktadach. Sg
one zgodne z technologiami i standardami
stosowanymi we wszystkich lokalizacjach.

Posiadacz deklaracji ponosi odpowiedzialnos¢
za podstawowe dane i dowody;
odpowiedzialnoé¢ IBiS w odniesieniu do
informac;ji producenta, danych dotyczacych
oceny ekologicznej i dowoddéw nie ma
zastosowania.

EPD zostata przygotowana zgodnie z wymaganiami
normy EN 15804+A2. W dalszej czesci dokumentu
norma ta okreslana jest w formie uproszczonej jako
EN 15804.

Weryfikacja

Europejska norma EN 15804 stuzy jako
podstawa PCR

Niezalezna weryfikacja deklaracji i danych
zgodnie z 1ISO 14025:2010

|:| wew D zewn
/“

100~

Dr. [dr] Alexander Réder
(Dyrektor Zarzadzajacy Institut Bauen und Umwelt e.V.)

Produkt

niezalezny weryfikator

21 21 Opis przedsigbiorstwa
Powlekane ptyty wiérowe (Eurodekor) sg tworzywem
drzewnym w ksztafcie ptyty zgodnie z normg
e EN 312:2010-09, Piyty wiérowe — Wymagania
techniczne i
e EN 14322:2017-03, Ptyty drewnopochodne —
Ptyty laminowane do zastosowan
wewnetrznych — Definicja, wymagania i
klasyfikacja.

Ptyty mozna podzieli¢ na podstawie dwdch kryteriow
odnoszacych sie do ich zastosowania: przenoszenia
obcigzen oraz stosowania w warunkach suchych lub
wilgotnych

P1: Plyty ogdlnego stosowania do uzytkowania w
warunkach suchych

P2: Ptyty do wyposazenia wnetrz (réwniez do wyrobu
mebli) do uzytkowania w warunkach suchych

P3: Plyty nieprzenoszgce obcigzen do uzytkowania w
warunkach wilgotnych

P4: Ptyty przenoszgce obcigzenia do uzytkowania w
warunkach suchych

P5: Plyty przenoszgce obcigzenia do uzytkowania w
warunkach wilgotnych

P6: Plyty o podwyzszonej wytrzymatosci na obcigzenia
do stosowania w warunkach suchych

Walory dekoracyjne melaminowanych ptyt wiérowych
uzyskiwane s3g poprzez zastosowanie drukowanego
papieru dekoracyjnego. Odpowiednia struktura moze
réwniez zosta¢ nadana powierzchni podczas
prasowania.
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Opisana w normie klasa zastosowan P7

nie jest produkowana przez firme EGGER.

Srednia grubo$¢ analizowanego produktu wynosi 17,6
mm. Warto$c¢ te obliczono na podstawie udziatu
ilosciowego w catkowitej ilosci produkowanej w
zaktadzie w Brilon. Piyty o grubosci

przekraczajgcej 8 mm réwniez zostaty uwzglednione w
obliczeniach. Produkowane ptyty o grubosci 8 mm i
ciehsze nalezg do kategorii cienkich ptyt wiérowych i
nie zostaty zadeklarowane w badaniu.

Pod uwage brana jest srednia ilo§¢ masy klejowej we
wszystkich typach ptyt. Warunki produkcji w Brilon sg
poréwnywalne z warunkami panujgcymi w innych
zaktadach. Sg one zgodne z technologiami i
standardami stosowanymi we wszystkich lokalizacjach.

Rozporzadzenie (UE) nr 305/2011 (CPR) ma
zastosowanie do wprowadzania produktu do obrotu w
UE/EFTA (z wyjatkiem Szwajcarii). Wyréb wymaga
deklaracji wtasciwosci uzytkowych z uwzglednieniem
normy EN 13986:2004 +A1:2015, Ptyty
drewnopochodne do stosowania w budownictwie —
Witasciwosci, ocena zgodnosci i oznakowanie CE.

Przy stosowaniu obowigzujg odpowiednie przepisy
krajowe.

2.2  Zastosowanie

Melaminowane plyty wiérowe

EGGER Eurodekor stosowane sg

gtéwnie w celach dekoracyjnych na meblach i do
wystroju wnetrz. Wykorzystuje sie je

zar6éwno w budynkach mieszkalnych, jak i
komercyjnych Plyty EGGER Eurodekor E1E05 TSCA
P2 CE i EGGER Eurodekor JP F 0.3 (F****) sg
uzywane gtéwnie na meblach i przy wystroju wnetrz
wymagajacych szczegdlnie niskiej emisji
formaldehydu.

Dla zwigkszenia ochrony przeciwogniowej dostepny
jest Eurodekor Flammex E1EO05 P2 CE firmy EGGER.

2.3  Specyfikacja techniczna

Wymagania techniczne dla ptyt wiérowych w klasach
zastosowania P1-P6 produkowanych przez EGGER
okreslone sg w normie EN 312:2010. Dalsze definicje,
wymagania i klasyfikacje ptyt melaminowanych do
zastosowan wewnetrznych, takie jak wtasciwosci
powierzchni i tolerancje wymiarowe, okresla norma EN
14322:2017-03. Szczegotowe informacje mozna
znalez¢ w kartach danych technicznych.

Dane konstrukcyjne

Nazwa Wartos¢ |Jednostka
Gestos¢ EN 323 655 kg/m?3
\Waga na jednostke powierzchni 2
Grubos¢ 17,6 mm 116 | kg/m
Wytrzymatos$é na zginanie _ 2
(wzdtuzne) EN 310 85-20| N/imm
Modut sprezystosci (wzdtuzny) EN| 1200 — 2
310 3150 | V/mm
Wllgotqosc materiatu przy 5_13 %
dostawie

Wytrzymatos$é na rozcigganie pod 120 mm/m
katem prostym

Przewodnos¢ cieplna EN 13986 0,12 W/(mK)

\Wspotczynnik oporu dyfuzyjnego
pary . 50 -
wodnej EN 12524 w jednostce p
suche
\Wspotczynnik pochtaniania ) %
dzwieku EN 13986
E1)*1,
Emisje formaldehydu réznig sie w E1E05)*2, /m3
zaleznosci od produktu TSCA)*3, Hgim
F****)*4
Graniczne odchylenie gestosci w
stosunku do wartosci sredniej EN 10 %
324
Tolerancja grubo$ci ptyt
szlifowanych EN 324 0.3 mm
Tolerancja diugosci i szerokosci
EN 324 5 mm
Tolerancja prostoliniowosci
krawedzi EN 324 L5 | mm
Tolerancja prostokatnosci EN 324| +2,0 mm

*1) E1: Zgodnie z normg EN 13986+A1:2015-04
dotyczgca klasy emisji formaldehydu E1 nie moze by¢
przekroczona metodg perforatora zgodnie z ISO
12460-5 wartos¢ graniczna 8 mg HCHO/100 g piyty
atro.

*2) E1EQ5: Zgodnie z niemieckim rozporzadzeniem o
zakazie stosowania chemikaliow (ChemVerbotsV)
powlekane i niepowlekane materiaty drewnopochodne
nie mogag by¢ wprowadzane do obrotu w Niemczech,
jezeli stezenie kompensacyjne formaldehydu
spowodowanego przez materiat drewnopochodny w
powietrzu pomieszczenia badawczego zgodnie z EN
16516 przekracza 0,1 ml/cbm (ppm).

*3) TSCA: Na mocy amerykanskiej ustawy o kontroli
substancji toksycznych Toxic Substances Control Act
(TSCA Title VI) ptyty wiérowe nie mogg przekracza¢
0,09 ppm zgodnie z metodg komorowg ASTM E 1333

*4) F****: Zgodnie z japonska normg JIS A 5908
niepowlekana ptyta wiérowa spetnia limit (wartos¢
srednia) < 0,3 mg HCHO/L zgodnie z metodag
eksykatorowg JIS A 1460.

Wartosci uzytkowe wyrobu zgodnie z deklaracjg
wiasciwosci uzytkowych w odniesieniu do jego
zasadniczych charakterystyk wg EN 13986+A1:2015-
04, Plyty drewnopochodne do stosowania w
budownictwie — Wtasciwosci, ocena zgodnoSci i
oznakowanie (niestanowigce czgsci oznakowania CE).

2.4  Dostarczana konfiguracja

Format standardowy [mm]: 5610 x 2070 oraz 2800 x
2070

Zakres grubosci [mm]:  od 8 do 40

2.5  Surowce/materialy pomocnicze

Produkty podstawowe:

Surowa ptyta widérowa o grubosci od 8 do 40 mm o
Sredniej gestosci 655 kg/m? skladajgca sie z (podano
w formie % masy na 1 m3 produkcji):

- ok. 84-86% masy drewna: Do produkgiji ptyt
widrowych wykorzystuje sie $wieze drewno z trzebiezy
i pozostatosci tartacznych, najczesciej jest to drewno
Swierkowe i sosnowe. Do 30% masy stanowi drewno
pochodzace z recyklingu, ktére jest przetwarzane na
materiaty.

- ok. 4-7% wody
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- ok. 8-10% kleju UF: sktadajgcy sie z zywicy
mocznikowo-formaldehydowe;j.

Klej z zywicy aminowej twardnieje w petni podczas
procesu prasowania poprzez polikondensacje.

- < 1% kleju PMDI (polimerowy diizocyjanian
difenylometanu): Stosuje si¢ MDI (diizocyjanian
difenylometanu), produkt wstepny polimocznika, ktory
podczas produkcji ptyt jest przetwarzany na PUR
(poliuretan) i polimocznik. Substancje te stuzg do
wigzania witdkien drewna.

- < 1% emulsji parafinowej: emulsja parafinowa jest
dodawana do mieszaniny podczas klejenia w celu
zapewnienia hydrofobowosci (zwiekszenia odpornosci
na wilgog).

Powtoka:

- Papiery dekoracyjne: o gramaturze 60-120 g/m?
- Zywica melaminowo-formaldehydowa: zywica
aminowa do impregnaciji papieru dekoracyjnego do
laminaciji; podczas prasowania zywica catkowicie
twardnieje, tworzagc wytrzymatg i odporng na zuzycie
powierzchnig.

Produkt zawiera substancje znajdujace sie na liscie
ECHA substancji wzbudzajgcych szczegdlnie duze
obawy (SVHC) w celu uzyskania zezwolenia (ang.
Substances of Very High Concern — SVHC)
(16.01.2020) powyzej 0,1% wag.: nie.

Produkt zawiera inne substancje CMR kategorii 1A lub
1B nieznajdujgce sie na liscie kandydackiej w ilosci
powyzej 0,1% wagowych w co najmniej jednym
podprodukcie: nie.

Do niniejszego wyrobu budowlanego zostaty dodane
produkty biobdjcze lub zostat on poddany dziataniu
produktow biobdjczych (jest to zatem wyréb poddany
dziataniu produktéw biobdjczych w rozumieniu
rozporzgdzenia o produktach biobdjczych (UE) nr
528/2012): nie.

2.6  Produkcja

Produkcja ptyt surowych (EGGER Eurospan):

1. Przetwarzanie drewna

- Produkcja wiorow

- Przetwarzanie wiéréw

- Przetwarzanie drewna odpadoweg

2. Suszenie wioréw do 2—-3% zawartos$ci wilgoci
resztkowej

3. Sortowanie wioréow

4. Klejenie wiérow

5. Rozprowadzanie sklejonych wioréw na tasmie linii
formujgcej

6. Kompresja masy z wiérow za pomocg prasy ciggtej
(ContiRoll)

7. Ciecie i wyrébwnywanie krawedzi surowych piyt

8. Chtodzenie surowych ptyt w gwiazdowych
agregatach chtodniczych

9. Szlifowanie powierzchni wierzchniej i spodniej

10. Ukfadanie w stosy.

Wszystkie pozostatosci (pozostatosci po przycinaniu,
cieciu i frezowaniu) powstate podczas produkcji sg
ponownie wprowadzane do procesu produkcyjnego.

Produkcja substancji impregnujgcych do laminacji:

1. Przetwarzanie surowych papieréw

2. Absorpcja zywicy impregnacyjnej (MUF) w uktadzie
3. Suszenie impregnowanego papieru w
podgrzewanych suszarniach

4. Formatowanie papieru ciggtego za pomocg
przecinaka krzyzowego

5. Ukfadanie zwymiarowanych ptyt na paletach

Produkcja melaminowanych ptyt wiérowych
(EGGER Eurodekor):

1. Utozenie impregnatéw na gornej i dolnej stronie
surowej ptyty

2. Prasowanie ptyt na gorgco przy uzyciu ptyt
prasujgcych o réznej strukturze

3. Sortowanie i uktadanie w stosy wysokiej jakosci
4. Faza klimatyzowania trwajgca do 14 dni

Wszystkie pozostatosci z procesu powlekania sg w
catosci kierowane do utylizacji termiczne;.

System zarzgdzania jako$cig jest wdrozony i
certyfikowany zgodnie z wymaganiami normy 1SO
9001.

2.7 Srodowisko naturalne i zdrowie w trakcie
produkcji
Zarzadzanie srodowiskiem w firmie EGGER zaczyna
sie od najnowoczesniejszych technologii: Zaktady sg
wyposazone W nowoczesne systemy oczyszczania
sciekow, ochrony przed hatasem i kontroli
zanieczyszczen powietrza.
System zarzgdzania $rodowiskiem w firmie EGGER
obejmuje cale przedsiebiorstwo i umozliwia efektywng
realizacje celéw srodowiskowych oraz wtgczenie
aspektow srodowiskowych do proceséw pracy. Celem
jest zapewnienie zgodnosci z przepisami prawnymi,
unikanie lub ograniczanie negatywnego wptywu
dziatalnos$ci na srodowisko oraz ciggte doskonalenie
dziatan na rzecz srodowiska.

2.8  Przetwarzanie produktow/Instalacja

Ptyty EGGER Eurodekor mogg by¢ ciete i nawiercane
przy uzyciu standardowych (elektrycznych) narzedzi.
Narzedzia z weglika wolframu nalezy stosowac przede
wszystkim w pitach tarczowych. W przypadku
korzystania z urzgdzen przenosnych bez odsysania
nalezy stosowac¢ srodki ochrony dr6g oddechowych.
Szczegotowe informacije i zalecenia dotyczace
przetwarzania sg dostepne

na stronie internetowej: www.egger.com

2.9 Opakowanie
Do pakowania stosuje sie ptyty widrowe drewniane i
tekture falistg oraz taSmy opakowaniowe PET.

2.10 Status uzytkowania

Procentowa zawarto$¢ komponentow
melaminowanych ptyt wiérowych odpowiada w swoich
proporcjach skladowi materiatu bazowego z punktu
2.5.

Podczas prasowania zywica aminowa (UF) ulega
usieciowaniu w trzech wymiarach pod wptywem
nieodwracalnej reakcji polikondensacji, zachodzace;j
pod wptywem ciepta.

Substancje wigzace zostajg stabilnie chemicznie
zwigzane z drewnem.

2.11 Ochrona srodowiska i zdrowia podczas
uzytkowania

Ochrona srodowiska: Zgodnie z aktualnym stanem

wiedzy, jezeli opisane produkty sg stosowane zgodnie

z przeznaczeniem, nie moga wystgpi¢ zadne

zagrozenia dla wody, powietrza lub gleby.

Aspekty zdrowotne: Zgodnie z obechym stanem
wiedzy nie wystepuje ryzyko zanieczyszczenia wody,
powietrza ani gleby podczas uzytkowania wyzej
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wymienionych produktéw zgodnie z ich
przeznaczeniem. Naturalne skfadniki drewna moga
by¢ uwalniane w niewielkich ilosciach. Z wyjgtkiem
niewielkich, nieszkodliwych ilosci formaldehydu

nie zanotowano emisji zadnych zanieczyszczen.

2.12 Referencyjny okres uzytkowania

Okres eksploataciji ptyt Eurodekor zalezy od obszaru
zastosowania w konkretnym obiekcie, z
uwzglednieniem klasy uzytkowania zgodnie z EN
1995-1-1, DIN 68800-2 oraz odpowiedniej konserwac;ji.
Trwato$¢ w warunkach uzytkowania jest definiowana
zgodnie z klasami zastosowan (P1-P7) (patrz 2.1).

Dla systeméw wyposazenia ogoélnego / umeblowania w
tabeli BBSR ,Okres uzytkowania komponentéw
budowlanych dla analizy cyklu zycia wg BNB” podano
zakres 10-40 lat (KG 371-378). Te okresy
uzytkowania opierajg sie na wartosciach
doswiadczalnych i sg wykorzystywane do opracowania
scenariuszy prognoz dla dalszych LCA. Z
przedstawionych informacji nie mozna wywodzi¢
zadnych wigzgcych oswiadczen (gwarancji, umow
budowlanych, ekspertyz itp.).

2.13 Wyjatkowe skutki

Pozarowe

Powlekane ptyty wiorowe EGGER Eurodekor
charakteryzujg sie nastepujgcymi wtasciwosciami

ogniowymi wedtug EN 13501-1:

Ochrona przeciwogniowa

Nazwa Wartos¢
EGGER Eurodekor -
Klasa materiatow budowlanych D (norm’qlna
palnos¢)
do (brak
. . . kropli/odpadow
Spalajace sie kapanie podczas
spalania)
s2 ($rednia

Wytwarzanie spalin emisia dymu)

EGGER Eurodekor Flammex: -

B (trudny

Klasa materiatéw budowlanych
zapton)

do (brak
kropli/odpaddw
podczas
spalania)
sl (brak /
bardzo
niewielka
emisja dymu)

Spalajace sie kapanie

Wytwarzanie spalin

LCA: Zasady obliczen

3.1 Jednostka zgtoszona

Niniejsza deklaracja srodowiskowa produktu odnosi sie
do zadeklarowanej jednostki 1 m? melaminowanej ptyty
wiérowej EGGER Eurodekor o $redniej gestosci 11,57

kg/m? i wilgotnosci w chwili dostawy ok. 6%.

Specyfikacja jednostki zgtoszone
Nazwa Wartos¢|Jednostka
Jednostka zgtoszona 1 m?2
\Wspotczynnik konwersji [masa / 1157 i
jednostka deklarowana] '

Zmiana fazy (powstawanie kropli/odpadoéw podczas
spalania). Nie jest mozliwe powstawanie kropli
podczas spalania, ponewaz melaminowana ptyta
widrowa nie zmienia stanu skupienia na ptynny pod
wptywem wysokiej temperatury.

Woda

Nie sg wyptukiwane Zadne sktadniki, ktére mogtyby
by¢ niebezpieczne dla wody. Ptyta wiérowa nie jest
odporna na diugotrwate oddziatywanie wody, ale
uszkodzone fragmenty mogg by¢ fatwo wymienione na
miejscu.

Zniszczenia mechaniczne

Pod wptywem uszkodzen mechanicznych ptyta
wiérowa kruszy sie, co moze powodowaé powstawanie
ostrych krawedzi w miejscu powstania pekniecia
(ryzyko uszkodzenia ciata). Oporno$¢ na uszkodzenia
mechaniczne jest zalezna od typu ptyty od P1 do P6.

2.14 Faza poeksploatacyjna

Ponowne/dalsze uzycie: Podczas renowacji lub po
zakonczeniu fazy uzytkowania budynku ptyty EGGER
Eurodekor moga by¢ tatwo oddzielone i ponownie
uzyte do tego samego celu, jesli przeprowadzona
zostanie rozbiorka selektywna. Jest to mozliwe tylko
wtedy, gdy ptyty drewnopochodne nie zostaty
przymocowane na catej ich powierzchni.

Utylizacja energetyczna (w zatwierdzonych
systemach): Z uwagi na wysokg warto$¢ opatowg
16,7 MJ/kg utylizacja energetyczna do wytwarzania
ciepta i energii elektrycznej (uktady kogeneracyjne) z
ptyt pochodzacych z odpaddéw budowlanych lub z
procesu rozbidrki jest rozwigzaniem preferowanym
zamiast sktadowania na wysypiskach $mieci.

2.15 Utylizacja

Pozostatosci ptyt EGGER Eurodekor powstate w
trakcie budowy lub rozbidrki powinny by¢ skierowane
do strumienia utylizacji materiatow. Je$li nie jest to
mozliwe, powinny by¢ one skierowane do utylizacji
energetycznej (kod odpadu zgodnie z Europejskim
Katalogiem Odpadéw: 170201/030105).
Opakowania transportowe, ptyty wiorowe i tasmy
opakowaniowe PET moga by¢ poddane recyklingowi,
jesli zostang odpowiednio posortowane. W
indywidualnych przypadkach mozna uzgodnic¢ z
producentem sktadowanie zewnetrzne.

2.16 Pozostate informacje
Szczegotowe informacje i zalecenia sg dostepne na
stronie internetowej www.egger.com.

\Wilgotnos$¢ drewna przy dostawie 6 %
Grubos¢ warstwy 0,0177 m
\Waga powierzchniowa 11,57 | kg/m?
Gesto$¢ objetosciowa 655 kg/m®

EGGER Eurodekor melaminowana ptyta wiérowa jest
produkowana w zaktadzie w Brilon (Niemcy).
Obliczenie zadeklarowanej masy na jednostke
powierzchni melaminowanej ptyty wiérowej Eurodekor
zostato przeprowadzone na bazie wazonej. To z kolei
jest oparte na usrednieniu dla surowej ptyty wiérowej,
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ktora jest wazona objetosciowo. W obliczeniach
uwzgledniono réwniez zawarto$¢ masy klejowej w
produktach jako $rednig wazong (< 1% kleju PMDI).
Srednia dla impregnatu stosowanego do powlekania
zostata obliczona na podstawie rocznej produkcji.

3.2  Granicasystemu

LCA przecietnej melaminowanej ptyty wiérowe;j
Eurodekor firmy EGGER obejmuje analize wptywu na
srodowisko cradle-to-gate (od kotyski do bramy
fabryki) modutéw C1-C4 i modutu D (A1-A3, +C, +D).
W analizie uwzgledniono nastepujace fazy cyklu zycia
produktu:

Modut A1-A3 | Etap produkcji

Etap produkcji obejmuje wydatki na dostawy surowcow
(drewno okragte, drewno odpadowe, trociny, system
klejenia, materiaty pomocnicze itp.), jak rowniez
zwigzany z tym transport do zakfadu produkcyjnego w
Brilon. W granicach zaktadu uwzglednia sie sktad
drewna, przygotowanie mokrych wiéréw, suszenie,
klejenie, rozktadanie, prasowanie, linie szlifowania az
do magazynu i wysyiki. Produkty Eurodekor sg rowniez
wykanczane poprzez impregnacje w prasach o krotkim
cyklu produkcyjnym, a nastepnie pakowane. Energia
cieplna i elektryczna, sprezone powietrze i woda sg
dostarczane przez centralnych dostawcéw w zaktadzie
w Brilon. Wiekszos$¢ zuzywanej energii elektrycznej
jest pobierana z niemieckiej sieci energetycznej. W
naszej wtasnej elektrowni na biomase wykorzystujemy
zarowno wewnetrzne odpady drzewne, jak i odpady
drzewne pozyskiwane z zewnatrz. Granica systemu
dla odpadéw drewnianych uzywanych w produkgciji jest
ustalana po sortowaniu i rozdrobnieniu. Zaktada sie
przy tym, ze osiggnieto koniec wtasnosci odpadow.
Obowiagzuje tu granica systemowa dla surowcow
wtornych okreslona zgodnie z normg EN 15804.

Modut C1 | Rozbidrkal/wyburzenie

W przypadku ptyt wiérowych z powtoka Eurodekor
zatozono demontaz reczny. Zwigzane z tym naktady
sg znikome, co oznacza, ze nie deklaruje sie zadnego
wptywu na srodowisko wynikajgcego z dekonstrukcji
produktow.

Modut C2 | Transport do przetwarzania odpadow
Modut C2 obejmuje transport do przetwarzania
odpaddéw. W tym celu jako reprezentatywny scenariusz
przyjmuje sie transport samochodem ciezarowym na
odlegtos¢ 50 km.

Modut C3 | Obrébka odpadéw

Modut C3 zajmuje sie rozdrabnianiem produktéw po
ich demontazu. Produkty z drewna, a wraz z nimi
wiasciwosci materiatu opuszczajg system produktu
jako paliwo wtérne w module C3.

Modut C4 | Utylizacja

Zastosowany scenariusz zaktada odzysk energii z
produktow drzewnych, co oznacza, ze nie nalezy sie
spodziewa¢ zadnego oddziatywania na srodowisko w
zwigzku z przetwarzaniem odpadow produktow w C4.

Modut D | Kredyty i obcigzenia poza granica
systemu

Modut D opisuje odzysk energii z produktu pod koniec
cyklu jego zycia, w tym odpowiednie mozliwosci
zastgpienia energii w formie sredniego scenariusza
europejskiego.

3.3  Szacunki i zatlozenia

Wobec braku reprezentatywnego zestawu danych
zrédiowych do odzwierciedlenia wptywu niektorych
surowcow na srodowisko stosowane sg szacunkKi i
zatozenia. Wszystkie zatozenia sg poparte
szczegotowg dokumentacjg i stanowig najlepsze
mozliwe odwzorowanie rzeczywistosci w odniesieniu
do dostepnej bazy danych. Jako zestaw danych
podstawowych dla drewna okragtego zostat
zastosowany ogolny zestaw danych pobrany z bazy
danych GaBi, dotyczacy $wierkowego drewna
okragtego. Duza czg$¢ drewna przetwarzanego przez
EGGER to drewno iglaste. W przypadku innych
gatunkow drewna zestaw danych dla ktéd swierkowych
powinien byc¢ traktowany jako przyblizony.

W razie braku danych pomiarowych dla emisji z pras
wartosci te zostaty oszacowane na podstawie
publikacji Riter & Diederichs 2012.

3.4  Zasady dotyczace ciecia

Wszystkie elementy wejsciowe i wyjSciowe, na temat
ktérych dostepne sg dane i co do ktérych mozna
oczekiwaé znaczgcego wkiadu, sg wigczone do
modelu LCA. Ewentualne braki w danych uzupetnia sie
konserwatywnymi zatozeniami danych $rednich lub
danych ogélnych, jesli sg one dostepne, i odpowiednio
dokumentuje. Wykluczono tylko dane, ktérych udziat
byt mniejszy niz 1%. Pominigcie tych danych moze byé
uzasadnione nieistotnoscig oczekiwanego efektu. W
zwigzku z tym nie pominieto zadnych proceséw,
materiatéw ani emisji, co do ktérych oczekuje sie, ze
bedg miaty znaczacy wkfad w oddziatywanie na
Srodowisko rozwazanych produktéw. Mozna zatozyc,
ze dane zostatly zarejestrowane w catosci i ze
catkowita suma pominietych elementéw wejsciowych
nie przekracza 5% energii i masy wejsciowej. Wydatki
na maszyny i infrastrukture nie zostaty uwzglednione.

3.5 Dane podstawowe

W celu odzwierciedlenia systemu zrédiowego w
modelu LCA wykorzystywane sg dane wtdérne.
Pochodzg one z jednej strony z bazy danych GaBi
2020, SP40, a z drugiej strony z uznanych zrodet
literaturowych, takich jak Riter & Diederichs 2012.

3.6  Jakos¢ danych

Dane zostaty zebrane za pomoca specjalnie
stworzonych przez firme EGGER arkuszy
kalkulacyjnych. Pytania byly przeanalizowane w
procesie iteracyjnym w formie pisemnej za
posrednictwem poczty elektronicznej, telefonicznie lub
osobiscie. Ze wzgledu na intensywne dyskusje
pomiedzy firmami EGGER i Daxner & Merl na temat
mozliwie jak najbardziej realistycznego odwzorowania
przeptywu materiatéw i energii w przedsiebiorstwie
mozna zatozyc¢, ze zebrane dane pierwszoplanowe sg
wysokiej jakosci. Zastosowano spdjng i jednolitg
procedure obliczeniowg zgodng z normg 1ISO 14044.
Przy wyborze danych zrédtowych zwrécono uwage na
technologiczng, geograficzng i czasowg
reprezentatywnos$¢ bazy danych. W razie braku
konkretnych danych wykorzystano ogélne zestawy
danych lub reprezentatywng $rednig. Wykorzystywane
zbiory danych zrodtowych z bazy danych GaBi nie sg
starsze niz dziesiec lat.

3.7 Analizowany okres
W ramach gromadzenia danych dotyczgcych nowej
wiedzy zebrano inwentaryzacje cyklu zycia dla roku

6 Deklaracja $rodowiskowa produktu Fritz EGGER GmbH & Co. OG — EGGER Eurodekor — ptyty wiérowe powlekane PL



I—
E ELCLGCGER

produkciji 2018. Dane opierajg sie na rocznych
ilosciach wykorzystanych i wyprodukowanych.

3.8  Przyporzadkowanie

Zawartos¢ wegla i energii pierwotnej w produktach
zrbwnowazono na podstawie ich wtasciwosci materiatu
zgodnie z podstawowymi zaleznosciami fizycznymi.
Przyporzadkowanie w tahcuchu leSnym opiera sie na
publikacji Hascha 2002 i jej aktualizacji Rlter &
Albrecht 2007.

Oprocz drewna okragtego do produkciji ptyt
wykorzystuje sie réwniez produkty uboczne z tartakéw.
Aby obliczy¢ wplyw na srodowisko tych produktow
ubocznych z linii cigcia, zastosowano alokacje cen
wedtug Ruter & Diederichs 2012 lub wedtug danych

pierwotnych dla tartaku w Brilon. Energia cieplna i
elektryczna wytwarzana w elektrocieptowniach jest
przyporzadkowywana wedtug egzergii.

3.9 Poréwnywalnosé

Zasadniczo poréwnanie lub ocena danych zawartych
w EPD jest mozliwa tylko wtedy, gdy wszystkie
poréwnywane zbiory danych zostaty stworzone
zgodnie z normg EN 15804 oraz uwzgledniono
kontekst budowlany i odpowiednie charakterystyki
produktu.

Do obliczenia LCA wykorzystano baze danych
zrodtowych GaBi (DB 2020, SP 40) w oprogramowaniu
GaBi wersja 9

LCA: Scenariusze i dalsze informacje techniczne

Charakterystyczne wiasciwosci produktu
Wegiel biogeniczny

Zawartos¢ wegla biogenicznego okresla ilos¢ wegla
biogenicznego w zadeklarowanym wyrobie
budowlanym.

Informacje dotyczace opisu zawartosci wegla
biogenicznego w bramie fabryki

kg/dekI.

opakowanie (Kraftliner) Jednostka

0,0085

Referencyjny okres eksploatacji

Produkt zostat przetestowany zgodnie z normatywnymi
wymaganiami dotyczacymi produktu. Przy
zastosowaniu zgodnym z zasadami i stanem techniki

Nazwa Wartos¢|Jednostkal  referencyjny okres eksploatacji wynosi 10—40 lat.
ZawartosC wegla biogenicznego (w »| Okresy te stuzg do dalszych obliczen i nie stanowig
. 49 | kgC/m -

produkcie) gwarancji producenta.
Zmagazynowany dwutlenek wegla 178 kg CO2
(w produkcie) ' eqg./m? Nazwa Wartosé ednostka

Referencyjny okres 10 — 40 a
Poniewaz koniec cyklu zycia opakowania produktu nie eksploataciji
jest deklarowany w module A5, jego wigczenie do Okres eksploatacji (wg 10 — 40
emisji dwutlenku wegla nie jest uwzglednione w BBSR) B a
module A1-A3. Deklarowane wiasciwosci .

zgodnie z

Ponizsze informacje techniczne stanowig podstawe dla
zadeklarowanych modutéw lub mogg by¢
wykorzystane do opracowania konkretnych
scenariuszy w kontekscie oceny budynku, jesli moduty
nie zostaty zadeklarowane (MND).

Zawartos¢ wegla biogenicznego w produkcie
Zawarto$¢ wegla biogenicznego okresla ilos¢ wegla
biogenicznego w zadeklarowanym wyrobie
budowlanym.

Nazwa Wartos¢|Jednostka
Zawarto_sc wegla biogenicznego (w 4.9 kg/m?
produkcie)

Zmagazync_)wany dwutlenek wegla 178 kg/m?
(w produkcie)

Poniewaz koniec cyklu zycia opakowania produktu nie
jest deklarowany w module A5, jego wigczenie do
emisji dwutlenku wegla nie jest uwzglednione w
module A1-A3.

Montaz w budynku (A5)
W module A5 nie zadeklarowano konca cyklu zycia
opakowania produktu.

Nazwa Wartos¢|Jednostka
. kg/dekl.

Opakowania (PET) 0,0004 Jednostka
. kg/dekl.

Opakowanie (drewno) 0,354 Jednostka

_p_roduktu (_na bramie fal_)rykl) norma EN 312 -

i informacje o wykonaniu

Parametry dla planowanego

zastosowanie (jesli Okresu

wskazane przez -
eksploatacji w

producenta), w tym zaleznosci od i

wskazania dotyczgce rzeznaczenia

wiasciwego stosowania i P

instrukcje uzytkowania

zob. instrukcja

obrébki
Zaktadana jako$c¢ LEGGER
wykonania, jezeli jest ona Eurodekor /
realizowana zgodnie z Eurodekor i
instrukcjg producenta Plus”, dostepna
na stronie

Www.egger.com

\Warunki zewnetrzne (dla
zastosowan zewnetrznych),

np. ekspozycja na warunki nie dotyczy ze

wzgledu na
atmosferyczne, . .
. . uzytkowanie -
zanieczyszczenia,
wewnatrz

promieniowanie UV i wiatr,
orientacja budynku,
zacienienie, temperatura
\Warunki wewnetrzne (dla
uzytku wewnatrz
pomieszczen), np.
temperatura, wilgotnosé¢,
narazenie na dziatanie
substancji chemicznych

pomieszczen

suche
zastosowania
meblarskie i do -
wyposazenia

wnetrz
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\Warunki uzytkowania, np. .
s . zgodnie z
czestotliwos¢ uzytkowania, -
L : normg EN 312
obcigzenie mechaniczne
Przeglady, konserwacja, rﬁgﬁtlia(;lr;a
czyszczenie. np. wymagana| o oo -
czestotliwos¢, rodzaj i X -
) . ; wymiana w
iakos¢ oraz wymiana
komponentéw przypadku
uszkodzenia

Koniec okresu zycia (C1-C4)
Nazwa Wartos¢|Jednostka
Do odzysku energii [wilgotnosé 3

kompensacyjna 12%] 12,2 kg/m

Potencjatl ponownego wykorzystania, odzysku i
recyklingu (D), istotne informacje dotyczace
scenariuszy

Nazwa Wartos¢|Jednostkal
Przeptyw netto w module D 3
[wilgotnos¢ rownowagowa 12%] 115 kg/m
Wllgptnosc podczas recyklingu 12 %
termicznego

Stopien przetworzenia 100 %
Efektywnos¢ zaktadu 61 %

Produkt osigga koniec swojej wiasnosci odpadowej po
usunieciu z budynku, transporcie do przetworzenia i
rozdrobnieniu produktu. W odniesieniu do konca
okresu uzytkowania ptyt widrowych EGGER Eurodekor
zaktada sie odzysk energii jako paliwa wtérnego.
Odzysk energii odbywa sie w elektrowni na biomase.
Wartosci charakterystyczne dla poszczegoélnych
urzgdzen odpowiadajg Sredniemu scenariuszowi
europejskiemu (EU28), poniewaz rynek zbytu dla
melaminowanych ptyt wiérowych EGGER Eurodekor
koncentruje sie w regionie europejskim. Scenariusz
przewiduje, ze wskaznik ponownego przetworzenia
melaminowanej ptyty wiérowej po demontazu z
budynku wyniesie 100%. Zatozenie to musi by¢
odpowiednio skorygowane przy zastosowaniu wynikow
w kontekscie budynku. Na koniec okresu uzytkowania
produktu zaktada sie wilgotnos¢ rownowagowg 12%.
Wartos¢ ta moze ulega¢ znacznym wahaniom w
zaleznosci od sposobu przechowywania produktu
przed odzyskaniem energii.
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LCA: Wyniki

Ponizsza tabela zawiera wyniki LCA dla zadeklarowanej jednostki 1 m? przecietnej melaminowanej ptyty wiorowej
EGGER Eurodekor o gestosci brutto 11,57 kg/m? (ok. 6% wilgotnosci).

Wazna wskazowka:
EP-freshwater: Wskaznik ten zostat obliczony zgodnie z modelem charakterystyki (model EUTREND, Struijs et
al., 2009b, zaimplementowany w ReCiPe; http://eplca.jrc.ec.europa.eu/LCDN/developerEF.xhtml) jako ,kg P-eq.”.

Uznania i
Etap budowy obcigzenia
Etap produkcji obiektu Etap uzytkowania Etap unieszkodliwiania wykraczajace
poza limit
systemowy
2 o
. g 2 | £ SRR | 8 3
o = e} > |2 0 o <
+ 8o =2 o o c5 S 0Q = - o] — 0= 0O
28| 5| & (S8 ~ |DL|C s|g| 5|23 ogsl R | 5| & | (82523
o8| 8 L |52 © |22z = o o 2 |=28x% o g S g |862&5 8
S8 2| 3|38 5 |g5|es| S| & | 5 |TgEss | g 5| 2|25k
S3| S| 2 |58s 2 |2°|58°| S| 8| 5 |as|med E| & | g | € |Bcsnd
5] (= o S50 N = =0 |5 o] = N 3J =88t
§ F 5.2 S =3 O |25 |29 g S 220
N Q“__J‘ § N o0 |=° [0) >
E = |5 hs 3 o =
Al | A2 | A3 | A4 | A5 B1 B2 | B3 B4 B5 B6 B7 C1 C2 C3 c4 D
X X X ND | ND | ND | ND |[MNR|MNR [MNR | ND | ND X X X X X
Wskaznik podstawowy Jednostka A1-A3 C1l c2 C3 C4 D

Catkowity wspdtczynnik ocieplenia globalnego | [kg CO2-Aq.] | -1,38E+1 0,00E+0 3,68E-2 1,79E+1 0,00E+0 -8,83E+0
Wsp6tczynnik globalnego ocieplenia — kopalny | [kg CO2-Aq 3,93E+0 0,00E+0 3,66E-2 9,85E-2 0,00E+0 -8,80E+0
[

]
Wspdiczynnik ocieplenia globalnego — kg CO-Aq] | -1,77E+1 | 0,00E+0 | -6,11E-5 | 1,78E+1 | 0,00E+0 | -2,51E-2
B

biogeniczny
Wspotczynnik ocieplenia globalnego — luluc [kg CO2-Aq 5,66E-3 0,00E+0 2,95E-4 1,43E-4 0,00E+0 -8,13E-3

Potencjat zubozania stratosferycznej warstwy |, o crc11.Aq]| 1,25E-11 | 0,00E+0 | 6,68E-18 | 2,17E-15 | 0,00E+0 | -1,22E-13
ozonowej 9 q ' J ) , ) )

Potencjat zakwaszenia, skumulowane mol H . 3 3 :

przekroczenie +eq.] 1,00E-2 0,00E+0 1,24E-4 2,17E-4 0,00E+0 6,70E-3

Potencjat eutrofizacji wody stodkiej [kg POaseq] 1,14E-5 0,00E+0 1,11E-7 2,63E-7 0,00E+0 -1,49E-5

Potencjat eutrofizacji wody stonej [kg N-eq] 3,95E-3 0,00E+0 5,568E-5 4,83E-5 0,00E+0 1,70E-3

Potencjat zakwaszenia, skumulowane [molN-eq] | 354E-2 | 000E+0 | 623E-4 | 507E-4 | 0,00E+0 | 2,02E-2

przekroczenie

Potencjat tworzenia sie ozonu troposferycznego |[kg NMVOCeq]| 7,96E-3 0,00E+0 1,10E-4 1,32E-4 0,00E+0 7,17E-3

Potencjat uszczuplania zasobéw abiotycznych [kg Sb-eq] 2 74E-6 0.00E+0 2 94E-9 2 85E-8 0.00E+0 1.83E-6

niekopalnych ) ’ ' ' ’ ' '

Potencjat uszczuplania zasobéw abiotycznych

[MJ] 8,28E+1 0,00E+0 4,86E-1 1,73E+0 0,00E+0 -1,72E+2
kopalnych
- - - 3 —
Potencjat poboru wody (uzytkownik) [m3 eq. S\_Mat. 1,99E-1 0,00E+0 3,55E-4 2.15E-2 0,00E+0 -5,63E-1
pobrania]
Wskaznik Jednost  a1.a3 c1 c2 c3 ca D
Odnawialne zrédta energii pierwotnej jako Zrédto energii [MJ] 1,00E+2 0,00E+0 2,81E-2 1,81E+2 0,00E+0 | -4,33E+1
Odnawialne zrédta energii pierwotnej do wykorzystania MJ] 1.84E+2 0,00E+0 0,00E+0 | -1,80E+2 | 0,00E+0 0,00E+0
materialowego
Caltkowita odnawialna energia pierwotna [MJ] 2,84E+2 0,00E+0 2,81E-2 7,67E-1 0,00E+0 -4,33E+1
Energia pierwotna nieodnawialna jako nosnik energii [MJ] 6,30E+1 0,00E+0 4,88E-1 2,16E+1 0,00E+0 | -1,72E+2
Nieodnawialna energia plerwotna do wykorzystania [MJ] 1.99E+1 0,00E+0 0.00E+0 | -1,99E+1 | 0,00E+0 0,00E+0
materiatowego
Catkowita nieodnawialna energia pierwotna [MJ] 8,29E+1 0,00E+0 4,88E-1 1,73E+0 0,00E+0 | -1,72E+2
Wykorzystanie materiatéw wtérnych [kg] [ 4,75E+0 | 0,00E+0 | 0,00E+0 [ 0,00E+0 | 0,00E+0 [ 0,00E+0
Odnawialne paliwa wtérne [MJ] 1,20E+1 | 0,00E+0 | 0,00E+0 | 0,00E+0 | 0,00E+0 1,69E+2
Woykorzystanie nieodnawialnych paliw wtérnych [MJ] 0,00E+0 | 0,00E+0 | 0,00E+0 | 0,00E+0 | 0,00E+0 1,87E+1
Wykorzystanie stodkiej wody netto [m3] 1,48E-2 | 0,00E+0 | 3,27E-5 | 8,87E-4 | 0,00E+0 | -3,50E-2
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Wskaznik Je‘l’:;o“ A1-A3 c1 c2 c3 c4 D
Odpady niebezpieczne na sktadowiska odpaddéw [kg] 2,68E-6 0,00E+0 2,25E-8 7,16E-10 | 0,00E+0 -5,82E-8
Utylizacja odpaddw innych niz niebezpieczne [kg] 8,74E-2 0,00E+0 7,73E-5 1,23E-3 0,00E+0 6,29E-3
Utylizowane odpady radioaktywne [kg] 1,59E-3 0,00E+0 8,99E-7 2,63E-4 0,00E+0 -1,48E-2
Komponenty do ponownego wykorzystania [ka] 0,00E+0 0,00E+0 0,00E+0 0,00E+0 0,00E+0 0,00E+0
Materiaty przeznaczone do recyklingu [kg] 0,00E+0 0,00E+0 0,00E+0 0,00E+0 0,00E+0 0,00E+0
Materiaty do odzysku energii [kg] 0,00E+0 0,00E+0 0,00E+0 1,22E+1 0,00E+0 0,00E+0
Eksportowana energia elektryczna [MJ] 0,00E+0 0,00E+0 0,00E+0 0,00E+0 0,00E+0 0,00E+0
Eksportowana energia cieplna [MJ] 0,00E+0 0,00E+0 0,00E+0 0,00E+0 0,00E+0 0,00E+0
Wskaznik Jednostka] A1-A3 C1 c2 C3 Cc4 D
Potencjalne wystepowanie chor6b spowodowanych emisjg|[Przypadki
pytu zawieszonego zachorowa| 9,91E-8 0,00E+0 | 6,99E-10 1,82E-9 0,00E+0 | -3,62E-8
n]
Potencjalne skutki narazenia ludzi na dziatanie U235 U2[3k5?-gq | 167E-1 0,00E+0 1.33E-4 431E-2 0.00E+0 | -2,43E+0
Jednostka poréwnawcza potenc;alne] toksycznosci dla [CTUe] 1.98E+1 0,00E+0 3.63E-1 741E-1 0.00E+0 | -421E+1
ekosystemoéw
Jednostka porownawcza potencjalne; toksycznosci dia | oy | 2,69E-9 | 0,00E+0 | 7,51E-12 | 2,05E-11 | 0,00E+0 | -1,67E-10
ludzi — dziatanie rakotwércze
Jednostka porownawcza potencjalne; toksycznosci dla | 1oy | 381E-8 | 0,00E+0 | 4,33E-10 | 7,54E-10 | 0,00E+0 | 4,87E-8
ludzi — dziatanie nierakotwércze

Potencjalny indeks jakosci gleby [] 4,87E+2 | 0,00E+0 1,70E-1 5,51E-1 0,00E+0 | -3,16E+1

Uwaga 1 na temat ograniczen — dotyczy wskaznika Potencjalne skutki narazenia ludzi na dziatanie U235:

Ta kategoria skutkéw dotyczy gtdéwnie mozliwego wptywu promieniowania jonizujgcego w niskich dawkach na
zdrowie ludzkie w jadrowym cyklu paliwowym. Nie uwzgledniono w niej skutkow ewentualnych wypadkéw
jadrowych i narazenia zawodowego ani sktadowania odpaddw promieniotworczych w obiektach podziemnych.
Potencjalne promieniowanie jonizujgce emitowane przez glebe, radon i niektére materiaty budowlane réwniez nie

jest mierzone przez ten wskaznik.

Uwaga 2 na temat ograniczen — dotyczy wskaznikéw Potencjat uszczuplania zasobow abiotycznych
niekopalnych, Potencjat uszczuplania zasobow abiotycznych kopalnych, Potencjat poboru wody (uzytkownik),
Jednostka poréwnawcza potencjalnej toksycznosci dla ekosysteméw, Jednostka poréwnawcza potencjalnej
toksyczno$ci dla ludzi — dziatanie rakotwoércze, Jednostka pordwnawcza potencjalnej toksyczno$ci dla ludzi —
dziatanie nierakotwércze, Potencjalny indeks jako$ci gleby:

Z wynikow tego wskaznika oddziatywania na srodowisko nalezy korzysta¢ z ostroznoscig, poniewaz niepewnosc¢
tych wynikéw jest wysoka, a doswiadczenie w stosowaniu tego wskaznika ograniczone.

LCA: Interpretacja

Ponizsza interpretacja zawiera podsumowanie
wynikow LCA odnoszacych sie do zadeklarowanej
jednostki 1 m? przecietnej melaminowanej ptyty
wiérowej EGGER Eurodekor.

Dla potencjalnego wskaznika globalnego ocieplenia
(GWP) w fazie produkcji (modut A1-A3)
melaminowanych ptyt wiérowych warto$¢ catkowita
jest ujemna. Mozna to wyttumaczy¢ materiatowym
wykorzystaniem drewna w produkcji. Podczas wzrostu
drzewa drewno magazynuje dwutlenek wegla w
postaci wegla biogenicznego (ujemny potencjat
globalnego ocieplenia) i dlatego nie ma wplywu na
efekt cieplarniany, dopdki jest magazynowane w
produkcie. Dopiero podczas odzyskiwania energii pod
koniec zycia produktu (modut C3) zmagazynowany

wegiel opuszcza system produktu jako materiatowa
wiasciwos¢ paliwa wtdérnego. PrzeprowadziliSmy
modelowanie wykorzystania energii z odpadow
drzewnych w sposob neutralny pod wzgledem emisiji
COs..

Ujemne wartosci w module D mozna wyjasni¢ faktem,
ze energia wytworzona w wyniku odzysku energii z
produktu moze zastgpi¢ spalanie paliw kopalnych. W
ten sposob unika sie wiekszej ilosci emisiji (gtownie z
paliw kopalnych) niz w przypadku wykorzystania
energii zmagazynowanej w drewnie.

tadunki srodowiskowe (potencjat zakwaszania (AP),
potencjat eutrofizacji (EP), potencjat tworzenia ozonu
troposferycznego (POCP)) w module D wynikajg
gtéwnie z emisji ze spalania biomasy.
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Relative Beitrage der verschiedenen Lebenszyklusphasen von EGGER Span-EURODEKOR
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ODP

Podczas wytwarzania melaminowanych ptyt Eurodekor
produkcja surowej ptyty wiérowej i impregnacja, w tym
ich fancuchy dostaw, mogg by¢ zidentyfikowane jako
najbardziej znaczace czynniki wywierajgce wptyw we
wszystkich rozwazanych kategoriach. Potencjalny
wplyw na srodowisko wynikajgcy z zastosowania kleju
i zaopatrzenia w energie elektryczng z sieci
niemieckiej sg przy tym najwazniejszymi czynnikami
wplywu podczas wytwarzania surowych ptyt
widrowych. W produkcji surowych ptyt wiérowych do
40% zuzywanego drewna jest pokrywane przez
drewno z recyklingu. Drewno odpadowe do
wykorzystania materiatowego zostato uwzglednione w
obliczeniach bez obcigzenia, przy czym uwzgledniono
odpowiednio wtasciwosci materiatowe drewna. W
przypadku impregnaciji papier dekoracyjny oraz zywica
mocznikowa i melaminowa odgrywajg dominujgcg role

il GWI enic G uc

-20%

-40%

-60%

-80%

HAL-A3 mCl

Certyfikaty

7.1 Emisje formaldehydu

Eurodekor E1 P2 CE:

Instytut testujacy: Entwicklungs und Priiflabor
Holztechnologie GmbH (EPH) Drezno
Sprawozdanie z badania: Test Report no.
2119034/BRI/2019/PB/E1-2020

Podstawa badania: DIN EN 717-1

Wynik: Warto$¢ mierzona 0,01 ppm (240 godz.)

Eurodekor E1EQ5 TSCA P2 CE

Instytut testujgcy: Entwicklungs und Priflabor
Holztechnologie GmbH (EPH) Drezno
Sprawozdanie z badania: Test Report no.
2118075/2019/2/PB/E1-2020

Podstawa badania: DIN EN 717-1

Wynik: Warto$¢ mierzona 0,01 ppm (240 godz.)

AP EP-f]

PoCP ADP| nte A ile

Br ffe

ater EP-marine EP-terrestrial

C2 mC3 " C4 mD

w odniesieniu do rozpatrywanych wskaznikow
Srodowiskowych.

Wykorzystanie odnawialnej energii pierwotnej (PERT)
wynika gtéwnie z materialnego wykorzystania biomasy
w produkcie. Jesli chodzi o nieodnawialne zrédta
energii pierwotnej (PENRT), energia z takich zrodet
jest wykorzystywana gtéwnie do produkcji systemu
klejowego, emulsji parafinowej oraz do dostarczania
energii z niemieckiego koszyka energetycznego.

Wyniki poprzedniej EPD dla melaminowanych piyt
wiorowych EGGER z Eurodekor (EPD EGG-
20140035-IBB1-DE) nie sg bezposrednio
poréwnywalne z obecng zaktualizowang wersjg ze
wzgledu na aktualizacje metodologii bazowej zgodnie
z EN 15804+A2.

Eurodekor JP FO,3(F****)

Instytut testujacy: Instytut Fraunhofera na rzecz
Badan Drewna (Fraunhofer- Institut fir Holzforschung),
Instytut Wilhelma Klauditza WKI (Wilhelm Klauditz
Institut WKI)

Sprawozdanie z badania: Test Report no. QA-2019-
1850

Podstawa badania: JIS A 1460

Wynik: 0,2 mg/l

7.2 Emisje MDI
Instytut testujacy: Entwicklungs und Pruflabor
Holztechnologie GmbH
Raporty z badan, data: Raport z badan nr 2520046 z
dnia 20.04.2020 r.
Wynik: Okreslanie emisji MDI z ptyty DHF na
podstawie RAL-UZ 76 (02/2010), metody: Metoda
komorowa EN 16516 (01/2018), pierwszy pomiar po
24 godz. z granicg oznaczalnosci 0,1
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pg/m3, wynik ponizej granicy oznaczalnosci

Nie wykryto emisji MDI z badanego produktu
.,melaminowana ptyta wiérowa”.

7.3 Pomiar zgodnie z niemieckim
rozporzadzeniem w sprawie wymagan dotyczacych
odzysku i unieszkodliwiania odpadéw drzewnych
(AltholzVO)

Instytut testujgcy: Eurofins Umwelt West GmbH
Podstawa badania: Nieprzerwane testowanie ptyt
wiorowych zgodnie z niemieckim AltHolzVO
Wynik: $rednie wartosci statystyczne roku 2019 dla
zaktadu w Brilon, ocena wtasna poszczegdlnych
raportow

PCP (pentachlorofenol): 0,4 mg/kg suchej masy
(warto$¢ dopuszczalna 3 mg/kg suchej masy)

Otéw: 5,1 mg/kg suchej masy (wartos¢ dopuszczalna
30 mg/kg suchej masy)

Kadm: 0,2 mg/kg suchej masy (warto$¢ dopuszczalna
2 mg/kg suchej masy)

Arsen: wszystkie pomiary ponizej granicy
oznaczalnosci (warto$¢ dopuszczalna 2 mg/kg suche;j
masy)

Rtec: wszystkie pomiary ponizej granicy oznaczalnosci
(warto$¢ dopuszczalna 0,4 mg/kg suchej masy)

PCB (polichlorowane bifenyle): wszystkie pomiary
ponizej granicy oznaczalnosci (warto$¢ dopuszczalna
5 mg/kg catkowitej suchej masy)

Zwigzki chloru ogétem: 189 mg/kg suchej masy
(wartos¢ dopuszczalna 600 mg/kg suchej masy)
Zwigzki fluoru ogétem: wszystkie pomiary ponizej
granicy oznaczalnos$ci (warto$¢ dopuszczalna 100
mg/kg suchej masy)

7.4 Toksycznos¢ gazoéw pozarowych:
Instytut testujgcy: epa Aachen, Wydziat Technologii
Gazdéw Spalinowych, D
Sprawozdanie z badania: Nr 14/2014 z dnia
25.06.2014
Metoda badania: Test toksycznych gazow
pozarowych zgodnie z DIN 4102-1, klasa A przy
400°C, ptyta melaminowana (tylko powtoka)

Odniesienia bibliograficzne

Normy

ASTM E1333

ASTM E1333:2014, Standard Test Method for
Determining Formaldehyde Concentrations in Air and
Emission Rates from Wood Products Using a Large
Chamber.

DIN 4102-1

DIN 4102-1:1998-05, Witasciwosci pozarowe
materiatéw budowlanych i komponentow. Cze$¢ 1:
Materiaty budowlane; okre$lenia, wymagania i
badania.

DIN 68800-2
DIN 68800-2:2012-02, Konserwacja drewna, czes¢ 2:
Zapobiegawcze srodki konstrukcyjne w budownictwie.

EN 310

DIN EN 310:1993, Ptyty drewnopochodne —
Oznaczanie modutu sprezystosci przy zginaniu i
wytrzymatosci na zginanie.

Wyniki: Po 30 minutach w przestrzeni inhalacyjnej
zmierzono stezenie tlenku wegla na poziomie 20 000
ppm. Po 60 minutach w przestrzeni inhalacyjnej
stwierdzono nastegpujgce stezenia: Tlenek wegla 30
000 ppm (stad wyliczono > 50% COHb), dwutlenek
wegla 15 000 ppm i cyjanowoddr 10 ppm. Dwutlenek
siarki i chlorowodor nie byly wykrywalne. Wzgledna
utrata masy w temperaturze badania 400°C wyniosta
64,8%. Pod koniec testu w przestrzeni inhalacyjnej
unosit sie biaty, gesty dym. Emisje gazowe uwolnione
w wybranych warunkach badania w duzym stopniu
odpowiadajg emisjom uwolnionym z drewna w tych
samych warunkach. Z uwagi na fakt, ze powfoka nie
ulegta zmianie, raporty z testow pozostajg wazne.

7.5 Emisje VOC
Instytut testujacy: WKI Frauenhofer Wilhelm-
Klauditz- Institut Miejsce przeprowadzania testow,
monitoringu i certyfikacji — Brunszwik, Niemcy
Sprawozdanie z badania: MAIC-2019-4079
melaminowana ptyta wiérowa E1 z dnia 4.11.2019
Podstawa badania: Schemat AgBB2018
Wynik testu po 28 dniach: spetnia wymagania
schematu AgBB

Przeglad wynikéw AgBB (28 dni [ug/m?])

Nazwa Wartosé|Jednostkal
TVOC (C6 — C16) <1000 | pg/md
Suma SVOC (C16 — C22) <100 | pg/md
R (bezwymiarowy) <1 -
VOC bez NIK <100 | pg/m?
Substancje rakotwércze <1 pg/m3

Przeglad wynikéw AgBB (3 dni [ug/m?])
Nazwa Wartosé|Jednostkal

[TVOC (C6 — C16) <300 | pg/md
Suma SVOC (C16 — C22) <30 | pg/md
R (bezwymiarowy) <0,5 -
VOC bez NIK <50 | pg/md
Substancje rakotwdrcze <1 ug/md
EN 312

DIN EN 312:2010-12, Piyty widrowe — Wymagania
techniczne.

EN 323
DIN EN 323:2005, Ptyty drewnopochodne —
Oznaczanie gestosci.

EN 324

DIN EN 324-1:2005, Piyty drewnopochodne —
Oznaczanie

wymiarow ptyt; Czes¢ 1: Oznaczanie grubosci,
szerokosci i dlugosci.

EN 717-1

DIN EN 717-1: 2005-01, Plyty drewnopochodne —
Oznaczanie emisji formaldehydu — Czes¢ 1: Emisja
formaldehydu metodg komorowsa.

EN 12524

EN 12524:2000-09-01, Materiaty i wyroby budowlane —
Wiasciwosci cieplno-wilgotnosciowe — Tabelaryczne
wartosci obliczeniowe.
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EN 13501-1

DIN EN 13501-1:2007+A1:2009, Klasyfikacja ogniowa
wyrobow budowlanych i elementéw budynkéw — Czes¢
1: Klasyfikacja na podstawie wynikéw badan reakc;ji
wyrobéw budowlanych na ogien.

EN 13986

DIN EN 13986:2004+A1:2015, Ptyty drewnopochodne
do stosowania w budownictwie — Wtasciwosci, ocena
zgodnos$ci i oznakowanie.

EN 14322

DIN EN 14322:2017- 03, Ptyty drewnopochodne
Ptyty laminowane do zastosowan wewnetrznych —
Definicja, wymagania techniczne i klasyfikacja.

EN 15804

DIN EN 15804:2012+A2:2019, Zrownowazenie robot
budowlanych — Deklaracje srodowiskowe wyrobu —
Podstawowe zasady kategoryzacji wyrobéw
budowlanych

EN 16516

DIN EN 16516:2017, Wyroby budowlane — Ocena
uwalniania substancji niebezpiecznych — Oznaczanie
emisji do powietrza wewnetrznego.

EN 1995

DIN EN 1995-1-1:2010-12, Eurokod 5: Projektowanie
konstrukcji drewnianych — Czes$¢ 1-1: Postanowienia

0go6lne — Reguty ogdlne i reguty dotyczace budynkow.

ISO 9001
DIN EN ISO 9001:2008-11, Systemy zarzgdzania
jakoscig — Wymagania.

ISO 12460

ISO 12460- 5:2015, Ptyty drewnopochodne —
Oznaczanie emisji formaldehydu — Cze$¢ 5: Metoda
ekstrakcyjna (zwana metodg perforatora).

ISO 14025

DIN EN ISO 14025:2011-10, Etykiety i deklaracje
srodowiskowe — Deklaracje srodowiskowe Il typu —
Zasady i procedury.

ISO 14040

DIN EN ISO 14040:2006-10, Zarzgdzanie
$rodowiskowe — Ocena cyklu zycia — Zasady i
struktura.

ISO 14044
ISO 14044:2006-10, Zarzadzanie srodowiskowe —
Ocena cyklu zycia — Wymagania i wytyczne.

ISO 15686
ISO 15686:2011-05, Budynki i budowle — Planowanie
okresu uzytkowania.

JIS A 1460

JIS A 1460:2015, Determination of the emission of
formaldehyde from building boards — Desiccator
method.

JIS A 5905
JIS A 5905:2003, Japanese Industrial Standard -
Fibreboards.

JIS A 5908
JIS A 5908:2003, Japanese Industrial Standard -
Particleboards.

RAL-UZ 76

RAL-UZ 76:2016, Podstawa przyznawania znaku
ekologicznego Btekitny Aniot: niskoemisyjne materiaty
ptytowe (ptyty budowlane i meblowe) do wyposazenia
wnetrz

Pozostata literatura

AgBB

Komitet ds. oceny zdrowotnej wyrobéw budowlanych
(AgBB): Procedura oceny zdrowotnej emisji lotnych
zwigzkow organicznych (VOC i SVOC) z produktow
budowlanych.

Tabela BBSR

BBSR 2017, Nutzungsdauern von Bauteilen fur
Lebenszyklusanalysen nach Bewertungssystem
Nachhaltiges Bauen [Okresy uzytkowania
komponentéw budowlanych dla analiz cyklu zycia wg
systemu oceny Zréwnowazone budownictwo], 2017,
BBSR Niemcy 2017.

ChemVerbotsV

Rozporzadzenie o zakazie stosowania chemikaliéw
(ChemikalienVerbotsverordnung), rozporzgdzenie o
zakazach i ograniczeniach dotyczgcych wprowadzania
do obrotu i usuwania niektorych substancji, mieszanin i
produktow na mocy ustawy o chemikaliach
(Chemikaliengesetz) z dnia 20

stycznia 2017 r., ostatnia zmiana z 19 czerwca 2020 r.
BGBI. | S. 1328, 1363.

Lista ECHA

Lista substancji wzbudzajgcych szczegdlnie duze
obawy (ECHA) do udzielenia zezwolenia (Lista
kandydacka ECHA), z dnia 16.01.2020 r.,
opublikowana zgodnie z art. 59 ust. 10 rozporzgdzenia
REACH. Helsinki: European Chemicals Agency.

EAK

Europejski Katalog Odpaddw, rozporzgdzenie w
sprawie Europejskiego Katalogu Odpadoéw
(rozporzgdzenie w sprawie katalogu odpaddéw — AVV),
odnosnik BGBI 1 2001, 3379.

GaBi

GaBi 9, SoftwareSystem and Database for Life Cycle
Engineering. DB v8.7 SP 40. Stuttgart, Echterdingen:
thinkstep AG, 1992- 2020. Dostepne pod adresem:
http://documentation.gabi-software.com.

Hasch 2002, Riter & Albrecht 2007
Okologische Betrachtung von Holzspan und
Holzfaserplatten, Diss., Uni Hamburg tGiberarbeitet
[Rozwazania na temat widréw drzewnych i ptyt z
wiokien drzewnych, praca doktorska, poprawiona
przez Uniwersytet w Hamburgul].

2007: Riter, S. (BFH HAMBURG; Technologia
drewna), Albrecht, S. (Uni Stuttgart, GaBi).

IBU 2016
Institut Bauen und Umwelt e.V.: Ogdine wytyczne
programu EPD Institut Bauen und Umwelt e.V. (IBU).
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Wersja 1.1, Berlin: Institut Bauen und Umwelt e.V.,
2016. www.ibuepd.com.

PCR Czes¢ A

Kategoria produktu — Zasady dotyczgce produktow i
ustug zwigzanych z budownictwem. Czesé A: Zasady
obliczen dla LCA i wymagania dla raportu z projektu
zgodnie z normg EN 15804+A2:2019. Wersja 1.0.
Berlin: Institut Bauen und Umwelt e.V. (wyd.), 2020.

PCR: Materialy drewnopochodne

Kategoria produktu — Zasady dotyczgce produktow i
ustug zwigzanych z budownictwem. Czes¢ B:
Wymagania dotyczagce EPD dla materiatow
drewnopochodnych. Wersja 1.1. Berlin: Institut Bauen
und Umwelt e.V., 12.2018.

Riter & Diederichs 2012

Ocena cyklu zycia — Podstawowe dane dla produktéw
budowlanych z drewna. Sprawozdanie z pracy
Instytutu Technologii Drewna i Biologii Drewna (Institut
fur Holztechnologie und Holzbiologie) nr 2012/1.
Hamburg: Johann Heinrich von Thiinen-Institut.

TSCA Title VI

US EPA 40 CFR Part 770 ,Formaldehyde Emission
Standards for Composite Wood Products”, Title VI to
the Toxic Substances Control Act (TSCA) — ,TSCA
Title VI”, para 40 CFR § 770.10 (b).
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